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1.0 Allgemeines

1.1 >B< Press Hittings von 12 bis 108 mm

>B=< Press Fittings aus bewahrtem Kupfer und Rotguss wurden fur alle Bereiche der Haustechnik entwickelt und sind
geeignet fur Trinkwasser, Heizung, Industrie uv.m. Mit der innovativen Presstechnik wird in nur wenigen Sekunden eine
dauerhaft dichte, unldésbare Verbindung hergestelit. Bei den Nennweiten 12 bis 54 mm erfolgt die Verpressung Uber drei
Punkte vor, auf und hinter der O-Ring Sicke. Die Serie >B< Press XL in den GroBen 64 bis 108 mm verflgt Uber eine

spezielle Verpressung mit Edelstahl-Grip-Ring.

1.1.1 Qualitat und Zulassungen

Conex Banninger verfugt Uber 110 Jahre Erfahrung in
der Herstellung innovativer Produkte und betreibt ein
zertifiziertes Qualitatsmanagementsystem nach DIN EN
ISO 9001,

=>B< Press Fittings aus Kupfer und Rotguss werden von
unabhangigen nationalen Zertifizierungsstellen geprift
und zugelassen, welche die Eignung und Zuverlassigkeit
fUr den Einsatz in Trinkwasseranwendungen bestatigen.
Die Trinkwasser-Eignung wird ebenfalls durch die UA-Re-
gistrierungsbescheinigung-Nr. R-15.2.3-20-17026 besta-
tigt. >B< Press ist von den folgenden Stellen zertifiziert:

Tabelle 1

Internationsz erungen

Belgien ATG

Tschechische Republik | SZU
Frankreich ACS
Frankreich CSTB
Deutschland DVGW
Marine / Schiffsbau DNV-GL
Osterreich UA
Ungarn ANTSZ
Ungarn EMI

Marine / Schiffsbau Lloyd's Register

Marine / Schiffsbau Bureau Veritas

Niederlande KIWA

Polen ITB

Polen PZH

Russland PCT

Slowakei TSU

Slowenien Institut za varilstvo
Schweiz SVGW

Schweden KIWA SE

Ukraine TYSK

Vereinigtes Konigreich BS| Kitermark
Vereinigtes Konigreich WRAS

Deutschland DVGW
Osterreich UA
Vereinigtes Konigreich BSl Kitemark
Vereinigtes Konigreich | WRAS

1.1.2 Eigenschaften und Vorteile

* Geeignet fur Trinkwasser-, Kalt- und Warmwasser-
installationen, wassergefthrte Kuhl- und Druckluft-
anlagen sowie Vakuumleitungen

* Dauerhaft dichte Verbindung in nur wenigen Sekunden
dank innovativer Presstechnik

* Geeignet flr weiche, halbharte und harte Kupferrohre
nach DIN EN 1057 bzw. DVGW GW 392. Siehe Tabelle
zur Rohrkompatibilitat in Abschnitt 2.4.5 fir >B< Press
und Abschnitt 3.3.5 fir =B< Press XL

* Unverpresst undicht von 0,1 bis 6,0 bar durch
patentierten O-Ring

* Vermeidung von Rohrverkantungen und Beschadigung
des Dichtelements durch zylindrische Rohrfuhrung vor
dem O-Ring (= 54 mm)

* Maximale Sicherheit durch Drei-Punkt-Verpressung
(bis 54 mm) vor, auf und hinter der O-Ring Sicke

* DVGW zertifiziert und fur alle Trinkwasser zugelassen
» Maximaler Betriebsdruck 16 bar
* Maximale Betriebstemperatur 110 °C

* Verwendung auf und unter Putz méglich (siehe Ab-
schnitt 1.6.5)

« Geringe Druckverluste, keine Querschnittsverengung
* Umfassendes Sortiment von 12 bis 108 mm

» Kompatibel mit gangigen Presswerkzeugen (siehe
Abschnitt 2.3 flr >B< Press und Abschnitt 3.2.1 far
>B< Press XL)
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1.1.3 Werkstoffe und Gewinde

>B< Press und >B< Press XL Fittings werden aus
Kupfer und Rotguss hergestellt.

Fittings aus Kupfer werden aus sauerstofffreiem Kupfer
CU-DHP (Werkstoffnummer CW024A gemaB DIN EN
12165) gefertigt.

Fittings aus Rotguss entsprechen der DIN EN 1982, Ma-
terialnummer CC 499K.

Der verwendete Werkstoff ist blei- und nickelreduziert,
entspricht den Anforderungen der "Liste der trinkwasser-
hygenisch geeigneten Werkstoffe" des Umweltbundes-
amtes bzw der europaischen "4MS Liste" und ist somit far
Trinkwasser gut geeignet.

Die Legierung bietet den groBtmaoglichen Schutz gegen
unterschiedlichste Korrosionsarten, insbesondere aber
gegen Entzinkung und Spannungsrisskorrosion.

Die Eignung fur Trinkwasser wird durch das DVGW
Baumusterprifzertifikat DW- 8511AU2335 bestatigt.

Fr Uberwurfmuttern von Verschraubungen wird
Messing CuZn39Pb2 (Werkstoffnummer CW612N nach
DIN EN 12164) verwendet.

Gewindeverbindungen

Samitliche an >B< Press Fittings vorhandene Rohrgewin-
de entsprechen der DIN EN 10226-1 (ISO 7-1) und sind
demgeman "im Gewinde dichtend" (Gewindepaarung ko-
nische AuBengewinde/zylindrische Innengewinde R/Rp).

Die Gewinde unserer Verschraubungen entsprechen DIN
EN ISO 228-1 (Gewindepaarung zylindrische AuBen- und
Innengewinde G/G).

1.1.4 Lagerung und Handhabung

Zum Schutz der Fittings vor Verunreinigung, Beschéadi-
gung und Verschmutzung diese an einem kuhlen, trocke-
nen Ort lagern. Keinem direkten Sonnenlicht aussetzen.
Fittings sollten in der Verpackung belassen werden,
damit die Schmierung des EPDM-Dichtelements vor der
Installation erhalten bleibt.

1.1.5 Dichtelement EPDM, schwarz

Alle =B< Press und >B< Press XL Fittings sind mit
einem schwarzen EPDM-Dichtelement ausgestattet.

Bei EPDM (=Etylen-Propylen-Dien-Monomer) handelt

es sich um einen synthetisch hergestellten, peroxidisch
vernetzten Kautschuk. Dieser entspricht den Vorgaben
der Elastomer-Leitlinie des Umweltbundesamtes und ist
gemaBl DVGW-Prifgrundlage W270 flr den Einsatz im
Trinkwasser gepruft.

EPDM weist eine sehr gute Alterungs-, Ozon- und Chemi-
kalienbestandigkeit sowie eine hohe Elastizitat und gutes
Kalte- und Warmeverhalten auf.

Gute Eignung far: Wasser, HeiBwasser und Heildampf,
viele organische und anorganische S&uren und Laugen,
Silikonole, Fette und polare Losungsmittel wie beispiels-
weise Alkohole.

Nicht geeignet fur: Aromatische, aliphatische und chlo-
rierte Kohlenwasserstoffe, Terpentin, Benzin, Mineralole.
Siehe Abschnitt 1.2 fUr Betriebsparameter der Fittings fir
die verschiedenen Anwendungen.

1.1.6 ,Unverpresst undicht“-Funktion

>B< Press und >=B< Press XL Fittings weisen das Merk-
mal "unverpresst undicht"
auf.

Unverpresste Verbindun-
gen werden im Rahmen
der Dichtheitsprifung bei
Dricken von 0,1 bis 6,0
bar sofort erkannt.

Erreicht wird diese Eigen-
schaft durch eine paten-
tierte O-Ring-Kontur (12
bis 54 mm), die zwei interne Wasserflhrungen aufweist,
sofern nicht verpresst wurde.

O-Ring bis 54 mm

Die endglltige Abdichtung erfolgt wahrend des Press-
vorgangs durch eine Materialverschiebung am O-Ring.

1.1.7 Systemprifung

Die Druckprifung sollte nach der entsprechenden Norm
(z. B. DIN EN 806 1,1-facher maximaler Betriebsdruck)
oder zur Zufriedenheit der zustandigen Fachkraft mit
einem maximalen Prifdruck, der dem 1,5-fachen des zu-
lassigen Betriebsdrucks entspricht, durchgeflhrt werden.
Fur weitere Informationen siehe Abschnitt 1.6.

1.1.8 Elektrische Leitfahigkeit (Potentialausgleich)

Nach DIN VDE 0100 ist f0r alle elektrisch leitenden
Rohrleitungen der Potentialausgleich durchzufuhren.
>B< Press Fittings stellen nach der Verpressung eine
durchgehend elektrisch leitfahige Rohrverbindung dar
und missen somit in den Potentialausgleich einbezogen
werden.

Zustandig und verantwortlich fir die normgerechte Aus-
fihrung des Potentialausgleichs ist der Errichter der elek-
trischen Anlage.

1.1.9 Empfohlene FlieBgeschwindigkeit bei Wasser

Die maximal zulassigen FlieBgeschwindigkeit bei Wasser
richten sich nach den einschlagigen nationalen Normen
und Vorschriften, einschlieBlich DIN EN 806 Teil 2 und
Teil 3.
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1.1.10 COSHH
(Control of Substances Hazardous to Health)

Es liegt in der Verantwortung des Endbenutzers, daflr zu
sorgen, dass bei Bedarf ein angemessener Schutz ver-
fugbar ist und die notwendigen Informationen uber mog-
liche Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften eingehal-
ten werden. Fittings aus Kupfer und Rotguss sind unter
normalen Umstanden als nicht geféahrlich anzusehen.

1.2 Einsatzbereiche

>B< Press und >B< Press XL Fittings sind flr folgende Einsatzbereiche geeignet.

1.1.11 Rohrkompatibilitat

>B< Press und >B< Press XL Fittings konnen mit
weichen, halbharten und harten Kupferrohren gemap
DIN EN 1057 verwendet werden. Daruber hinaus kdnnen
>B< Press Fittings aus Rotguss auch zum Anschluss
van Edelstahlrohren nach DIN EN 10312 verwendet
werden. FUr =B< Press (12 bis 54 mm) siehe Abschnitt
24.5und fur =B< Press XL (64 bis 108 mm) Abschnitt
3.3.5.

Tabelle 2
Anwendung Durchflussmedium Druck (bar) Temp (°C)
Trinkwasser-Installationen DIN EN 806 Trinkwasser gemaB Trinkwasserverordnung 10 95 max
und DIN 1988 Einsatzbereiche von Kupfer geman DIN 50930-6 16 25 max
Warmwasserheizungen DIN EN 12828 Heizungswasser 6 110 max.
P Heizungs- und Fernwarmewasser i
Nah- und Fernwarmeleitungen VDI 2035-1 bzw. AGFW FW 510 10 110 max.
Thermische Solaranlagen* mit permanenten EeiEe
_ 9 P : Wasser und Wasser-Glykol-Gemische -35 bis 110
Betriebstemperaturen 6

= 110 °“C DIN EN 12975/12976

Mischungsverhaltnis max. 50/50 %

200 °C 20 h/fa**
180 “C 60 h/a**

Wasser und Wasser-Glykol-Gemische

Wassergefuhrte Raumkuhlanlagen Mischungsverhaltnis max. 50/50 % 10 -10 min
Regenwassermutzungsanlagen DIN 1989 Regenwasser aus Zisternen 10 25
Druckluftanlagen olfrei Druckluftklassen 1-3 gemaf ISO 8573-1 10 60
B Ao e se i ar Aufbereitete, enthartete, teil- und vollentsalzte 10 JR e
E =iideat Wasser im Bereich pH 6,5 bis pH 9,5%** 16 25 max.
Vakuumleitungen far nichtmedizinische Zwecke — -0,8 Raumtemp.
Rohrleitungen im Schiffbau <= 54 mm Wasser im Bereich pH 6,5 bis pH 9,5 16 95 max.
Baustellenprufdruck Wasser im Bereich pH 6,5 bis pH 9,5 16 Raumtemp.

* In thermischen Solaranlagen und Fernwarmeleitungen mit permanent héheren Betriebstemperaturen sind unsere >B< Press
Solar-Pressfittings (mit hoher temperaturbestandigem FKM-Dichtelement) einzusetzen.

** hfa — Stunden pro Jahr.

*** Bei davon abweichenden Parametern bitte techniksupportde@ibpgroup.com kontaktieren.

Bei Einsatzbereichen auBerhalb der in der obigen Tabelle angegebenen wenden Sie sich bitte an die technische Abteilung:

techniksupportde@ibpgroup.com.
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1.3 Produkteignung

Bei Verwendung und Installation von =B< Press Fittings
aus Kupfer und Rotguss sind die in Abschnitt 1.2 ge-
nannten Einsatzparameter und die Rohrkompatibilitat zu
beachten.

1.3.1 Trinkwasserinstallationen

Trinkwasser-Installationen sind unter Beachtung der all-
gemein anerkannten Regeln der Technik wie den Normen
der Reinen DIN EN 806, DIN 1988 sowie einschlagige
DVGW-Arbeitsblattern und VDI-Richtlinen zu planen,
auszufuhren und zu betreiben. Fur unsere >B< Press
Fittingbaureihe besteht eine entsprechende Trinkwasser-
Zulassung.

Die Auswahl geeigneter Werkstoffe fur Trinkwasser
hat nach den Vorgaben der 0.a. Normen und der
DIN 50930-6 zu erfolgen.

Demnach sind Fittings aus Kupferlegierungen sowie
Rohre und Fittings aus Edelstahl und innenverzinnte
Kupferrohre in Kombination mit nicht verzinnten Kupfer-
fittings in allen Trinkwassern einsetzbar.

Rohre und Fittings aus Kupfer kdnnen ohne weitere Ein-
zelfallprifung eingesetzt werden, wenn

* der pH-Wert des Trinkwassers groBer oder gleich
pH 7.4 ist, oder

* im Bereich von pH 7,0 bis kleiner pH 7,4 der TOC-
Wert 1,5 mg/I nicht Ubersteigt.

Daruber hinaus konnen >B< Press Fittings aus Rotguss
auch zum Anschluss von Edelstahlrohren nach DIN

EN 10312 verwendet werden. Es muss sichergestellt
werden, dass die Installation von Kupfer in FlieBrichtung
hinter verzinkten Stahlkemponenten erfolgt.

1.3.2 Heiz- und Kihlsysteme

In geschlossenen Heiz-, Kihl- und Kaltwassersystemen
herrscht in der Regel nahezu Sauerstofffreiheit, so dass
hier keine Korrosion an Metallen auftreten kann. Die
gleichzeitige Verwendung verschiedenster metallischer
Werkstoffe ist somit ohne Probleme méglich, eine Flie-
regel ist nicht zu beachten.

Folglich kénnen >B< Press Fittings aus Kupfer oder
Kupferlegierungen mit anderen Werkstoffen in einem ge-
schlossenen, sauerstofffreien System kombiniert werden
(Verweis auf DIN EN 14868:2005).

Ist in Wasser-Kuhlsystemen mit einem standigen
Sauerstoffeintrag in das Kihlwasser zu rechnen, so sind
diese Leitungen hinsichtlich des Korrosionsschutzes
analog zu den in Trinkwasser- Installationen geltenden

Anforderungen zu behandeln. Eine Mischinstallation ist
dort nur eingeschrankt maglich.

Bei weitlaufigen Rohrsystemen lasst sich der Sauerstoff-
eintrag nicht immer vollstandig vermeiden. Die Richtlinie
VDI 2035-1 gibt Hinweise fur die dann zu ergreifenden
MafBnahmen (chemische Sauerstoffbindung).

Bei offenen Systemen mit Entltftung sollten bei gemisch-
ten Metallen geeignete VorsichtsmafBnahmen getroffen
werden, um jegliche Korrosionsprobleme durch Bimetalle
ZU vermeiden.

1.3.3 Nah-, Fern- und Solarwarme

>B< Press Fittings mit schwarzem EPDM-Dichtelement
kénnen in thermischen Solaranlagen sowie in Nah- und
Fernwarmesystemen unter den in Abschnitt 1.2. genann-
ten Betriebsparametern eingesetzt werden. Bitte wenden
Sie sich zuerst an unser technisches Team, wenn dem
Warmwasser zu Korrosionsschutz- oder Dichtungs-
zwecken spezielle Additive zugesetzt werden missen.

Bei permanent héheren Betriebstemperaturen Gber
110 °C empfiehlt sich der Einsatz der Serie >B< Press
Solar, die speziell fur hohe Temperaturen und Solar-
anlagen entwickelt wurde und mit einem FKM Dicht-
element ausgestattet ist.

1.3.4 Dammung

Zur Minimierung von Energieverlusten aus warmgehen-
den Rohrleitungen (Heizung, Trinkwasser warm) mussen
hinsichtlich der Dammung von Rohrleitungen stets die
Anforderungen der Energieeinsparverordnung (EnEV)
und der DIN 4108 (Warmeschutz im Hochbau) beachtet
werden. Zusatzlich sind Leitungen fir kaltes Trinkwasser
aus hygienischen Grunden so anzuordnen, dass die
Qualitat des Trinkwassers nicht durch Warmeeintrag aus
der Umgebung beeintrachtigt wird. Entsprechend dieser
Anforderung sind somit in der Regel auch Kaltwasserlei-
tungen zu dammen (s. a. DIN 1988-200).

Weitere Details kdnnen der ZVSHKFachinformation ‘Dam-
mung von Sanitar- und Heizungsrohrleitungen' entnom-
men werden.

1.4 Warmeausdehnung

1.4.1 Auswirkungen der Ausdehnung

Der Langenausdehnungskoeffizient fur Kupfer betragt
16,8 x 10-6 °C. Bei einem Kupferrohr von 10 m Lange
erhoht sich z. B. die Lange unabhangig von GroBe,
Wanddicke oder Hartegrad um 10,8 mm bei einem Tem-
peraturanstieg von 60 °C. Rohre flr die Warmwasser-
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versorgung bendtigen daher gentgend Platz, um die
Ausdehnung zu ermaglichen. Andernfalls bauen sich in
den Rohrleitungen Spannungen auf, die dazu fuhren kén-
nen, dass Verbindungsstellen auseinandergezogen wer-
den und/oder Rohre brechen. Folglich bestimmen das
AusmaB und die Haufigkeit solcher Langenanderungen
die Lebensdauer der Verbindungen oder den Ausfall der
Rohrleitung.

Tabelle 3 zeigt die Grofe der Rohrausdehnung bei
einem bestimmten Temperaturanstieg an. Bei Rohren

in Brauchwasser- und Heizungsanlagen fUhren gerin-

ge RaumgréBen und die damit verbundenen geraden
Rohrleitungen mit den vielen normalen Biegungen und
Versatzen dazu, dass die thermische Bewegung auto-
matisch ausgeglichen wird. Werden jedoch lange gerade
Rohrleitungen von mehr als 10 m Lange bendtigt, muss
eine Ausdehnung berlcksichtigt werden.,

Eine schnelle, kostenglinstige und effektive Methode zum
Ausgleich der Warmeausdehnung besteht darin, einfach
eine Ausgleichsbiegung bzw. ein U-Rohr in das Anla-

Durch Richtungsénderung

genkonzept zu integrieren (s.a. Technischer Katalog 1.0
- Fest- und Gleitpunkte).

1.4.2 Ausdehnungsverhalten

Rohrleitungen in Wanden und Deckendurchfihrungen
sind mit geeigneten elastischen Umhullungen zu ver-
sehen, um eine schallschutztechnische Entkoppelung
zwischen Rohr und Baukérper zu erzielen. Damit wird
dem Rohr eine weitere Ausdehnungsmoglichkeit durch
Temperaturdnderungen gegeben.

Kurze Stichleitungen zu und von Heizkorpern, die mit
relativ langen geraden Leitungen verbunden sind, sollten
ebenfalls vermieden werden. Entsprechende Dehnungs-
schleifen oder Balgkupplungen an den langeren Rohr-
strecken konnen hier Abhilfe schaffen.

Die nachstehende Tabelle 3 zeigt die Langenzunahme
von Edelstahlrohren durch Warmeausdehnung infolge
der Temperaturanderung At unter Berlcksichtigung der
Rohrlange, unabhangig von Durchmesser, an.

U-Rohr oder Ausgleichsbiegung

Tabelle 3
Rohr- Anderung der Lange in mm bei Temperaturunterschied At K
lange m At=40 - |

1,0 0,50 0,67 0,84 1,01 118 1,34 1,51 1,68
2.0 1,01 1,34 1.68 2,02 ) 2,69 3,02 3,36
3,0 1,51 2,02 2,52 3,02 3,53 403 4,54 5,04
4,0 2,02 2,69 3,36 4,03 4,70 540 6,05 6,72
5,0 2562 3,36 4,20 5,04 5,88 6,72 756 8,40
10,0 5,04 6,72 8,40 10,80 11,76 13,44 15,12 16,80
15,0 756 10,80 12,60 1512 17,64 20,16 22,68 25,20
20,0 10,08 13,44 16,80 20,16 23,52 26,88 30,24 33,60
25,0 12,60 16,80 21,00 25,20 29,40 33,60 37,80 42,00

27 an IBP GROUP company



Conex | Banninger

.
I >B< Press

Conex | Banninger

>B< Press XL

1.5 Sehiitz Mot
Korrosion, Frost- und
Warmeeinwirkung

Gemal den Vorschriften mlssen alle Wasserleitungen
vor Temperaturen unter dem Gefrierpunkt und speziell
Trinkwasserleitungen vor Warmeeinwirkung geschutzt
werden. Dies wird am effektivsten durch den Schutz der
Anlage mittels einer geeigneten Isolierungsdicke erreicht.
Bei Sonderfallen wie unbeheizten Dachrdumen, die
besondere Aufmerksamkeit erfordern, kann dies durch
ein selbstregulierendes Begleitheizungsband erzielt
werden.

Rohrleitungen missen moéglicherweise vor auBerer
Korrosion geschuitzt werden, die durch Baumaterialien,
korrosive Umgebungen oder Abrieb entstehen. Hier
bieten sich zahlreiche Losungen flr die Rohrleitungen
an, wie beispielsweise Isolierungen, Korrosionsschutz-
anstriche (z.B. DIN EN 12068) und abriebfeste Bander,
wobei die effektivste Losung gewahlt werden sallte.

Anlagen, die Kupferrohre mit Verbindungssticken aus
Kupfer und Kupferlegierungen enthalten, weisen im
Allgemeinen eine hohe Bestandigkeit gegen Innenkorro-
sion auf. Es wird jedoch empfohlen, Anlagen, die einer
hydrostatischen Druckprifung unterzogen wurden und
nicht sofort in Betrieb genommen werden, vollstandig zu
entleeren und mit trockener Luft auszublasen. Sollte dies
nicht maoglich sein, sollte das System alternativ ,nass”
belassen und vor der Inbetriebnahme in regelmaBigen
Abstanden gespdilt werden, um LochfraB bei Kaltwas-
ser-Kupferrohren durch Kohlenstofffilme sowie das Risiko
von Legionellen in stehendem Wasser zu reduzieren.

Fur Heiz- und Kihlanwendungen kénnen >B< Press
Fittings mit Glykol-Wasser-Gemischen bis zu einem
Mischungsverhaltnis von 50:50 eingesetzt werden — ohne
Beeintrachtigung von Produktqualitat und Dichtelement.

Soll ein Frostschutzmittel dauerhaft in den Rohrleitungen
verbleiben, so muss mindestens einmal pro Jahr eine
Prifung der Kenzentration durchgefihrt werden. Samt-
liche chemischen Zusatze mussen vor der Verwendung
genehmigt werden, um negative Wechselwirkungen mit
Werkstoffen und Dichtungselementen (O-Ringe) auszu-
schlieBen. Fur weitere Informationen wenden Sie sich
bitte an die technische Abteilung von Conex Banninger.

1.6 Dichtheitsprufung,
Spulen, Desinfizieren und
Wasserenthartung

1.6.1 Dichtheitspriifung

Fur Trinkwasserleitungen ist die Druckprobe im ZVSHK-
Merkblatt ,Dichtheitsprifungen von Trinkwasserinstal-
lationen mit Druckluft, Inertgas oder Wasser" geregelt.
Vorzugsweise sollte in Trinkwasser-Installationen eine
trockene Dichtheitsprifung mit dlfreier Druckluft oder In-
ertgas (z. B. Stickstoff) durchgefihrt werden.

Eine Dichtheitsprufung mit Wasser darf aus hygienischen
Grlinden nur unmittelbar vor der Inbetriebnahme der Ins-
tallation durchgefthrt werden.

Es hat sich bewahrt, den Prifdruck langsam aufzubauen
und kurzzeitig zwischen 1 und 2 bar zu halten, um sicher-
zustellen, dass nicht gepresste Verbindungen erkannt
werden.

AnschlieBend ist die Dichtheitsprifung gemal dem o0.g.
ZVSHK-Merkblatt fortzusetzen und die Rohrleitungen bis
zu dem 1,1-fachen des hochstmaoglichen Betriebsdrucks
zu prufen. Weitere Details dazu sind im Technischen
Katalog TK 1.0 ,Allgemeine Installationshinweise" (Form-
blatter fur Druckproben) zu finden.

Bei der Dichtheitsprifung von Systemen mussen alle Ver-
bindungen frei und sichtbar sein. Der empfohlene Prif-
druck des Systems muss den Anforderungen von DIN EN
806, Teil 4 (1,1 x maximaler Auslegungsdruck) entspre-
chen. Der volle Prufdruck ist mindestens 30 Minuten lang
aufrecht zu erhalten, ohne dass Anzeichen eines Druck-
abfalls zu erkennen sind. Danach ist eine vollstandige
Inspektion durchzuflihren, um eventuelle Undichtigkeiten
festzustellen.

1.6.2 Spiilen von Trinkwasseranlagen

Nach der Installation ist es unerlasslich, die Systeme mit
Wasser zu spulen, um Staub und Ablagerungen zu ent-
fernen. Die Inbetriebnahme des Systems ist gemaB DIN
EN 806-4 durchzufUhren. Wenn die Anlagen nicht un-
mittelbar nach der Dichtheitsprifung in Betrieb genom-
men werden, sind sie in regelmaligen Abstanden, aber
mindestens einmal pro Woche, zu spulen. Nach einem
langeren Zeitraum sollte das System desinfiziert werden,
um den Richtlinien zur Bekampfung von Legionellen zu
entsprechen.
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